TECHNICKY LIST VYROBKU

UZIN KR 516

Lici a lepici pryskyfrice pro rychlou sanaci trhlin a rovnéz pro lepeni, vypliiovani a vyspraveni, bez zapachu

Oblasti poutziti:
UZIN KR 516 je viestranné pouzitelnd 2 K silikdtova

pryskyfice na bazi vodniho skla a PUR pro silové uzavieni .é"f \o\
trhlin a spar v potéru a rovnéz k zalévani, vyplnéni, lepeni a ' Ec IPLUS'
vyspraveni mineralnich podklad( ve vnitinim a venkovnim B ;,-'
prostoru. Smisgio™

Jako specialni pryskyfice:

B pro silové zalivani Gzkych a Sirokych spar a trhlin Prednosti vyrobku / vlastnosti:
v potérech a betonu

UZIN KR 516 pfesvédcuje jednoduchym ruénim zpracovanim
a je béhem a po zpracovani téméf bez zdpachu. Konzistenci
lze dle doby po zpracovani libovolné volit, proto ma UZIN

KR 516 velmi mnoho moZnosti poufZiti.

P k lepeni uhelnikovych, jehlovych List, profill a list
z kovu, dieva nebo umélé hmoty apod.

P k vyspraveni betonu, keramiky, kamene, apod., napf.
také pro osazeni thelnikovych list pro opravu schodi

P kpouZiti jako montazni a opravna pryskyfice na Sloeni: Komponent A: Natronové vodni sklo,

stavbach komponent B: MDI.

> na teplovodni podlahové vytapéni

P pro namahani kole¢kovymi Zidlemi podle DIN EN P S minimalnim pachem
12 529 P Extrémné rychlé tvrdnuti

P pro vysoké namahani v obytnych a podnikatelskych B Misitelna i diléi mnodstvi
prostorech

» Zadné michaci nafadi

P Nastavitelna konzistence

P GISCODE RU 1 /bez rozpoustédel

» EMICODE EC 1 PLUS / velmi malé emise

Technicka data:

Druh nadoby: plastové lahve véetné
potérovych svorek

Dodavané balent: 2 x 300 ml

Skladovatelnost: nejméné 12 mésicl

Barva po smisent: nailoutla

Spotieba: cca 100 ml/bm v dzké
trhling, jinak podle Sitky a
hloubky spary

Teplota pifi zpracovani: nejméné 10 °C na podlaze

Ideédlni teplota pii zpracovani: 15 — 20 °C na podlaze

Doba zpracovatelnosti lahve: 6 — 8 minut*

Doba zpracovatelnosti: 10 — 12 minut*

Pochiiznd / prestérkovatelna:  po 45 minutach*

Koneéna pevnost: po cca 24 hodinach*
* Pfi 20 *C a 65 % relativni vihkesti vzduchu.
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Priprava podkladu:

Podklad pfipadné povrch spojovanych éasti musi byt pevny,
suchy, Cisty a zbaveny latek (3pina, olej, mastnota), které
omezuji pfilnavost. Pfilnavost sniujici nebo labilni vrstvy
(napf. zbytky separaénich prostiedkd, volné zbytky potéru)
musi byt napf. odsekdnim, odbrousenim nebo wyfiznutim
odstranény. Nepropustné, hladké plochy a kovy musi byt
odmastény a obrouseny. Na kovech nebo plastech musi byt
provedena zkouska pFidrinosti.

Uhlovou bruskou provést pfiéné k prabéhu trhliny zafezy v
odstupu 25 cm, cca do poloviny tlouitky potéru, nejméné
viak do jedné tretiny a pfipadné trhlinu otevfit i podélné.
Neposkodit souéasti podlahového vytapéni. Trhlinu a zafezy
vysat vykonnym vysavacem, potom vlofit vlnité potérové
svorky UZIN.

Dbat na informace v technickych listech pouZitych vyrobkd.

Pfi pripravé podkladu dbejte CSN 74 45 05 / STN 74 45 05!

Zpracovani:

1. Obsah lahve komponent A nalit do lahve s komponentem
B a uzavfit. Potom 15 vtefin intenzivné protiepat.

2. Smichany material nevytvrzuje nahle, ale plynule. Proto
pro Fidké pouiiti zpracovat v priibéhu 4 minut. Pro Siroké
spary nebo pro lepeni nechat materiél lehce zhoustnout,
napf. 3 minuty ¢ekat a potom plynule spotfebovat. Dbat
na kratkou dobu zpracovatelnosti.

3. Materidl je moZno posypat kfemicitym piskem, napf.
UZIN Perlsand 0,8.

4. Nanesenou pryskyfici jesté v mokrém stavu posypat
kfemicitym piskem UZIN Perlsand 0,8, aby byla dosaiena
dobrd pfidrinost pro nésledujici materialy. Po vytvrdnuti
volny pisek vysat.

5. Naradi ihned po poufiti odistit ¢isticimi utérkami z UZIN
Clean-Box.

Udaje o spotiebé:

U potéru s sitkou trhliny 4 mm a hloubkou trhliny ¢ini
spotfeba 100 ml/metr délky. Obvykla vydatnost pfi zalévani
trhliny v cementovém potéru v novostavbé s vyse uvedenym
prafezem je cca 6 bm/ duoldhve s obsahem 2 x 300 ml.

Priklad aplikace:

Trhliny a spary v potéru roziifit a provést pficné zarezy,
snadno a s minimalnim prachem, s fezackou potérovych spar
Wolff Estrichschneider EF 135 od firmy Wolff.

B it 1 (e

k aplikovat

Po profezani, vysati a vlozeni potérovych svore
UZIN KR 516 pfesné do spary.

Hladce setfenou UZIN KR 516 je nutno v Cerstvém stavu
posypat kifemicitym piskem UZIN Perlsand 0,8.
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Dulezita upozornéni:

P Originalni baleni je pfi mirné chladném a suchém usklad-
néni nejméné 12 mésicl skladovatelné. Neskladovat pod
+ 10 °C. Nacaté baleni peclivé tésné uzaviit a obsah
rychle spotfebovat.

> Nejlépe zpracovatelna pfi 15 — 20 °C a relativni vlhkosti
vzduchu pod 65 %. Nizké teploty prodlufuji dobu
zpracovani a zpomaluji dobu vytvrzeni a dalsi zpracovani.
Vysoké teploty zkracuji dobu zpracovani a urychluji
vytvrzeni a dalsi zpracovani. Material v zimé véas
temperovat ve vyhiatém prostoru.

P Nepouiivat ve venkovnim prostoru s piimym sluneénim
zéfenim, protoie zde materidl zeiloutne.

P> Pozor: Material se mlZe po rozmichani v nddobé velmi
silné ohiat. Proto pryskyfici nenechat bez dozoru a
pfipadné ji postavit ven.

P Potérové trhliny a spary uzavirat teprve tehdy, aZ potér
dosdhne svou zralost pro kladeni, to znamena dovolenou
zbytkovou vlhkost a neoéekava se tvofeni dalsich trhlin
zplsobenych smriténim.

P> U podkladi s podlahovym vytédpénim je nutno dbat, aby
pfi fezani nebyly poskozeny soudasti podlahového
vytapéni.

P> Vinité potérové svorky UZIN Wellenverbinder jsou pro
sanaci trhlin pfilofeny v kaidém kartonu, rovnéi je
moZno je dodate¢né objednat jako samostatny vyrobek
v sortimentu UZIN. Na duolahev je pfiloieno 20 ks
vinitych potérowych svorek.

P Zohlednit vieobecné uznavana pravidla oboru a techniky
pro kladeni podlahovin a rovnéi platné narodni normy
(napf. B, EN, DIN, VOB, OF, SIA, CSN atd.) Dbejte zvlasté
mimo jiné na souvisejici normy, smérnice a doporuceni:

— DIN 18 365 ,,Podlahaiské prace"”

— DIN 18 356 ,Parketéaiské prace"

— TKB smérnice ,Posuzovani a pfiprava podklad( pro

podlahaiské a parketdiské prace"

— BEB smérnice ,Posuzovani a pfiprava podkladi".

— Smérnice Spolkového svazu Podlahové vytapéni a
podlahové chlazeni ,Koordinace jednotlivych pracovnich
krokl u vytapénych podlahovych konstrukci®

Ochrana préce a Zivotniho prostfedi:

GISCODE RU 1 - Bez rozpoustédel. Menf zdpalna.

Komponent A: Symbol: Xi (drazdivy). Drazdi o¢i a pokozku.

Komponent B: Obsahuje difenylmetandiisokyanat (MDI). Zdravi kodlivy pfi vdechnuti.
Draidi odi, dychaci orgdny a pokoiku. Pro vdechnuté MDI vypary existuje podezieni
na rakovinotvorny ucinek. Zdravi Skodlivé: nebezpedi vainych zdravetnich Skod pfi
dlouhé expozici pfi dychani. Citlivost wdechnutim a kontaktem s pokofkou moina.
Pfi zpracovani dobfe vétrat, pouZivat ochranny krém na pokoiku, ochranné rukavice
a bryle. Pfi kontaktu s pokoikou ihned umyt velkym mnozstvim vody a mydla. Pfi
kontaktu s ocima ihned vyplachnout vodou a wyhledat lékare.

Je tfeba dbdt mimo jiné na: Pledpisy GefStoffV, Bezpecnostni pokyny na etiketé nadoby,
List bezpecnostnich Gdajl, Informace o skupiné wyrobkil a Navod vzorového provozu
stavby Bau-BG pro wyrobky s GISCODE RU 1.

Po vytvrzeni pachové neutralni jakoZ i ekologicky a fyziologicky nezédvadné - nezhorsuje
kvalitu vzduchu v mistnosti ani formaldehydem, ani jinymi tékavymi latkami. Velmi
malé emise - EMICODE EC 1 R PLUS.

Likvidace:

Zbytky wvyrobku pokud moZno shroméidit a dale pouit. Zabranit dniku do kanalizace,
vod nebo do zemé. Plastové nadoby zbavené zbytki, vySkrabané pfipadné wycisténe
jsou recyklovatelné. Nadoby s nevytvrzenym zbytkem obsahu a rovné shromazdéné
nevytvrzené zbytky wyrobku jsou zvlaitni odpad. Nadoby s wytwrzenym obsahem
Jjsou stavebni odpad. Zbytky vyrobku shromaidit, oba komponenty smichat, nechat
vytvrdnout a zlikvidovat jako stavebni odpad.

Tyto adaje vychazi z nadich peclivych vyzkumi a zkusenosti. Rozmanitost soucasné poufitych materiald, jakoi i rozdilné podminky na stavbach a pifi zpracovani vak nemohou byt
nami jednotlivé kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zavisi proto ve vasem odborném posouzeni stavenisté a spravném poufiti vyrobku. V' pfipadé pochybnosti provést
vlastni zkousky, nebo vyiadat technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od wyrobce podlahoviny. Odhad spotfeby je orientaéni a vychazi z nadich dlouhodobych
zkuienosti ohledné jednotkovych spotfeb jednotlivych materiald. Situace na stavbé (kvalita podkladu, klimatické podminky apod.), zplseb zpracovani vyrobki, pfipadné daléi aspekty
viak mohou tyto spotfeby zasadné ovlivnit. UZIN nepfebira Zddnou zéruku ohledné mnozstvi zpracovaného materialu na zakazce. Zvefejnénim této informace o vyrobku pozbywvaji

viechny dfive vydané informace svou platnost. Aktudlni znéni tohoto technického listu najdete na nasi domovské strance na www.uzin.cz.
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